Como ajustar o tracionamento ( FEED COMP ) da Infiniti
Sempre que ocorrer uma linha mais clara ou mais escura entre uma passada e outra é necessario o
ajuste do tracionamento da impressora.

Estas linhas podem ocorrer devido a resisténcia do material X forca que a impressora precisa fazer
para tracionar o material, vejamos um exemplo:

Para tracionar/desenrolar um rolo novo a impressora precisara fazer mais forga para rotacionar o
rolo e desenrolar o material, ja para o final do rolo a forgca precisara ser menor.

Utilizando o exemplo abaixo, observar se o tracionamento esta baixo, alto ou no valor correto.
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Siga os passo abaixo para ajustar o tracionamento:
10) Abrir o programa Try

29) Clicar em File » Print Setup - More, onde observaremos a janela abaixo:
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= Note: Caso o valor seja alterado bruscamente, podera
ocorrer a inversdo do sintoma ocorrido entre as passadas.



