Manual Novacut CS Médulo?2



Tépicos a serem abordados:

1.0 — Instalagdo do Software Dragoncut

2.0 — Como configurar o software Dragoncut para uso
de cortes convencionais.

3.0 — Alinhamento do sensor de corte de contorno do
plotter Novacut com auxilio do software Dragoncut.

4.0 — Corte de contorno — passo a passo




1.0 — Instalacéo do Software Dragoncut

Os modelos que possuem o sensor de corte de contorno, sGo os modelos que
no final de sua descricéo terminam com as letras CS (com sensor). Para efetuar
o corte de contorno e utilizar o sistema de sensor do plotter é indispensdvel a
utilizacGo deste programa.

O programa é totalmente digital, a AKAD envia para o cliente o programa de
instalacé@o por e-mail com o link para download.

A senha que habilita o programa da versGo demonstracdo para a versGo de
corte é enviada para o cliente. A senha se encontra na nota fiscal referente ao
faturamento do software que é enviada pela prefeitura automaticamente “e-

NFS”

IMPORTANTE: Guarde-a com seguranca. Néo perca esta senha, ela é Unica e
instransferivel, ativada uma vez ndo pode ser utilizada em outros computadores
pois o programa exige que o “login” seja feito com acesso a internet gravando
o “IP” do micro instalado junto ao desenvolvedor do software. e
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1.0 — Instalacéo do Software Dragoncut

A senha é composta por 5 grupos contendo 4 ndmeros cada, exemplo:

0123 4567 8901 2345 6789

MUITO IMPORTANTE:

Em caso de problemas no computador onde estd instalado o software, como
uma atualizacdo de sistema operacional (Windows) ou outro motivo que seja
necessdrio a formatacdo do disco rigido, antes de qualquer procedimento entre
no programa e no menu “About Dragoncut” clique na opgéo “Deactivate”. Esta
opgdo ird desativar o programa para que este possa ser reinstalado.

Caso o procedimento acima ndo seja efetuado, a reinstalagdo do programa
serd identificada como uma cépia nédo autorizada e serd necessdrio um envio
de um e-mail para o desenvolvedor do programa para desativagdo da senha.
Este procedimento pode demorar diversos dias, por este motivo frisamos e
aconselhamos que o processo acima seja feito antes de qualquer outro
procedimento. e
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1.0 — Instalacéo do Software Dragoncut

Clique no icone de instalagdo do programa Dragoncut, haverd um momento
onde aparecerd a tela para a digitacdo da senha.

Inskall Dragonz,..
(17

Clique em “Next” nas telas que aparecerem na sequéncia.

Instalagdo concluidal
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2.0 — Como configurar o software Dragoncut
para uso em cortes convencionais



2.0 — Como configurar o software para uso
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Clique em “Vinyl Spooler”
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2.0 — Como configurar o software para uso
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Abrird esta tela de pré-visualizagdo de corte
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2.0 — Como configurar o software para uso
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Clique em “Cut Option” e em “Cur

e

rent Cutter” selecione o p

compativel conforme tabela do préximo slide:
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2.0 — Como configurar o software para uso

Tabela de Compatibilidade:

Novacut PST630CS = Saga 720IIP
Novacut PST1260CS = Saga 1350IP
Novacut PSR630CS = Saga 720IIP
Novacut PSR1260CS = Saga 1350IIP
Novacut PSR1660CS = Saga 1750IIP

Depois de selecionado clique em “Install”
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2.0 — Como configurar o software para uso
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Clique em “connection” e em “Port Type” selecione “Direct COM Port”

Apds isto clique em “Done”
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2.0 — Como configurar o software para uso

%2 Oragon Cut - ["Untitled vDac] ===
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Escolha um arquivo para dar saida de corte e testar a instalagéo
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2.0 — Como configurar o software para uso

=
g
#
¥
&

&
I
2
Bl
8l
i

| | derpl crcling

- b QP LPr» "2

;.1.
: L " '} W o
to W, JEEmEmEC wes EEEEC SO0 o . |}

!ﬂ:' falew Oivpeis Page ongolf Grid onyolt settings
e e B ﬁ I - ul | b BE - 1 &
] Cutpun.vDae i 43 Uaee:90,ENE, Mol LIINE | 156.557mm, TLERI MR | L Takes the solcted biect(s) Rad pands Ehem cirscty e

Apds a escolha do arquivo clique em “Send to Cutter”
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2.0 — Como configurar o software para uso
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Apés a escolha do arquivo clique em “Cut Now”
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2.0 — Como configurar o software para uso

Em “Cutter Control” selecione o dngulo da lamina que est& no plotter

Clique em “Cut Now”

Ol(ad. MédU'O 2

| Vi ] = P | I ‘H‘ H ﬁ- | :in-uu ||. ﬂ l"! ih . - i A :
- Send to be Cut ) =R
?‘- el | Clttar Contrel m
e - — sen |
Cukter fatimgs A Tessls
.|| : =
7 Eade Otset Limm 2 'l" Padges 1 _:j
i s
£l
A
v
 J
Fl
T
o
S
T e ideo [ westest | [ cutvos | [ soom | | canca |
I-'-"I TR i M
T M mpi or M BB | Py o« @08 L
|| Cuttie.Dos B 45 e IZEN, AAELITYMY | 15BSET MR, TiSTima | b | Qﬂi‘:!rﬁ“m
L - — I — — m “




2.0 — Como configurar o software para uso
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Para finalizar clique em “Yes” e “Done”
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3.0 — Alinhamento do sensor de corte de contorno do
plotter Novacut com auxilio do software Dragoncut.



3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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O alinhamento do sistema de corte de contorno ARMS deve ser feito
para poder utilizar este recurso do plotter. Este procedimento necessita
ser feito apenas uma vez na aquisicGo do equipamento.

Clique no icone conforme imagem acima “Vinyl Spooler”.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

OF py, .
o s >
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Retire o suporte de ldmina e coloque no lugar o suporte de caneta
para o plotter tracar as marcas.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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Cliqgue em “Calibration” e depois em “ARMS Offset”.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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Clique em “Print Calibration Sheet”. O programa ir4 imprimir uma
pdgina de calibragdo com um gréfico que serd utilizado para calibrar o
plotter. Imprima no formato A4 em escala 100% para que néo haja
distorcdo. Imprima 1 cépia. Veja o gréfico no préximo slide.

Cll(ad. MédU'O 2



3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

Coloque a folha no plotter na posicdo acima
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

Cuidado, a folha deve ficar plana sem nenhuma ondulagdo, vinco ou
amassado. Qualquer falha no impresso pode acarretar erro na
calibracdo do sensor.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

Posicione a folha conforme a imagem acima
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

1) No painel, clique na tecla
“Laser” para acender a luz do
sensor

2) Depois clique no botéo
“On/Ot” para habilitar a

movimentacdo da midia

3) Comasteclas 4 P a w
Movimente a luz do sensor até a
marca de registro conforme a
préxima figura.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

Posicione a luz do sensor conforme a figura acima préxima a marca
de registro. Quando estiver ok pressione “Enter” no painel do plotter.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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No programa Dragoncut clique em “Perform Calibration Test”
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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Cligue na opcéo “Settings” e em “Oftset Adjust” digite os valores de
tabrica; em “X Feed Oftset (mm)” digite -4.99 e em “Y Left Oftset
(mm) ” digite 22,04. Estes valores vao tacilitar a calibracéo pois
estdo mais préximos dos valores ideais.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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Cligue em “Scan” e depois em “Yes”.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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Neste momento o plotter ird tracar seis segmentos de reta na horizontal
e vertical sobre o gréfico impresso da pdgina de calibracao.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

Depois do plotter tracar
as linhas, vocé
perceberd que o plotter ARRAREREEE_ el
deixou a folha impressa il NEmEnpEmaear
para frente, de forma

que vocé possa analisar

o gréfico.

+15

i

5
bl
1 1( sl
+ 20 30

+10

1M

3
1Ll

Ndo retire a folha do
plotter.

|
i
10

X - (Feed Direction)
|n||i|r||l||||h|||
20

=15

¥, (Let/Right Direction - fine scale)
- *

As linhas tracadas pelo
plotter estdo localizadas
conforme a indicacéo
das setas da figura ao

lado. I |
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

A imagem ao lado mostra

as duas réguas uma do eixo K Pt Dot i '
X e outra do eixo Y. No eixo __ u_]JJ:_E:: 5__1 i1t ?_q
X (vertical), o nOmero zero CBENORReRRETRL e
estd no centro com uma i

escala negativa abaixo e o >

outra positiva acima. No 335;

eixo Y (horizontal), da ! :;:;J'ljj;: X | -
mesma forma encontra-se o § as— [ os { . % .
ndmero O no centro com e \ 5
uma escala negativa a =t

direita e positiva a '

esquerda.
Estas serdo as duas réguas |
que deverdo analisadas.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

- D N> ,Of-hr b

No Dragoncut cliqgue em “OK”.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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Depois clique em “Cancel”.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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Esta é a tela que iremos usar. Os valores a serem ajustados estGo
demonstrados acima no Quadro “Oftset Adjust” em X e Y conforme
explanado nos préximos slides.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

¥ (LeflRight Direction)

+15 +10 +5 5 =10 =15

«30 +20 +i0 0 =10 20 -30

Analisando o gréfico acima do eixo Y, podemos perceber que o plotter tracou uma
linha em +2 pontos a esquerda na escala, isto quer dizer que temos que reduzir o

valor em “Y Left Offset (mm)” em 2 pontos para que a linha se aproxime do
numero 0, veja abaixo:

¥ Left Offsat {mm) 22,04 H

O valor de “Y Left Offset (mm) ” era 22,04. Clique na seta para baixo e reduza 2
pontos do valor. Ele ficard em 20,04.

¥ Left Offset {mm) 20,04 l&]

Ol(ad. MédU'O 2




3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

Da mesma forma, analisando o grdfico ao lado do eixo
X, podemos perceber que o plotter tracou uma linha em
-2 pontos abaixo de O na escala, isto quer dizer que g

temos que aumentar o valor em “X Feed Oftset (mm)” s =
em 2 pontos para que a linha aproxime do nimero O, * =
veja abaixo: v
 Feed Offset {mm) 4,99 A =
T =

O valor de “X Feed Oftset (mm) ” era -4,99. Cligue na g =%
seta para cima e aumente 2 pontos do valor. Ele ficard FT"_EE__E
em -2,99. 5 e
i

X Fead Offs=t (mm) 2,99 A

I &
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno
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|@ o Coted + |_
Q  Feed Offset (mm) 4.4 A _ P
¥ Left Oftset ima) 19,78 [zﬂ (k)
=
A t+ O
1 tion (Offset, chick on the Wack arrow + %L
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e | n Laser Offset hias been updated ¥
|
= A i
| | T4 p»
Ly .
' X
o - 4
be Cut
| ————— L oscm ]| [ gamca |
f.d‘ﬂ!. i
Cutting sechior: 1
= &
@ Help T sagac 1750 1P ARMS+, (1660.00 mm x 10000.00 mm) Heat Ares Test - Cut How Dane |
|7 *Untitied. vDoc [ 36% Used: 61.0Mb, dvai: 1,M2Mb | 63.574mm, -40.607Tmm | b [ & @ T [viTos

Cligue em OK.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

ZE Training - ["Untitledvoc) Iifl'ﬂ%ﬂﬁ

T - 2r =1
Oy = |
|
Y1 cor - :
| Curry General| Settngs |
E - ¢ [ M Toots
‘ tHote: these valses ara NOT the valwes shewn on Calibration
J& |E |5 Repd Chark, but the sciusl distance from Laser to the Bade’ I+ .
La Sy + ]
Q * Feed Offset (mm) 142 A
kA - azild
¥ Left Offset (mm) 19,78 A )
A |+
-
, To adjust the Cut position (Cffset), chick on the biack srrow +
il b and enler Lhe reguiied adjustmeni valus,
. Euttons & | T egus ed ad]us § vl b tFuly
! | =
| ¥
V .- L
be Cut

b Cutting section: 1

(D) Hetp ©F saga: 175011P ARME+, (1660.00 mmx 10000.00mmy 00 Hest Arem Test Cut How Dane

] *Untitied. vDee |im LUsed: 61.0 MB, Avai: 1,300 Mb | 63574 mm, -40.607 e | L ﬁ a ﬁ [ Tools

OK, seu plotter estd calibradol!
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

iy ¥ inyl Spocler
G | General| settings .
= H Tools
‘ |5 Cust Dfteat ik —
" Dong [Hate: these vallees ara NOT the walues shin on Calbratian
J" E | Repe Chart, but the actusl distance from Laser to the Bade I+ *
B T Dwiel o —
Q ¥ Feed Offset (mm} 142 A o
nck]
¥ Left Offset {mm} 19,78 m k)
: S &=
A |+ 8]
{=F 1wy poFton f: I, Chok on ¢ L oW + %‘
! st he raquised ad]usimenl value, tFul)
T ¥
| =)
| +X
' s L
pe Cut
| — [[sen | [ cla= |
| Cutting section: 1 B
] -
(D Hetp  BF saga 1750117 ARMSs, (1660.00 mm x 10000.00 mm) Hest ares Test | Tul How Done
[— L
h ] l 3% Used: 61.0 M0, Avai: 1,300 Mb | 63574 mm, 40607 mm | L ﬁ ﬁ ﬁ ¥ Toscls

Porém, se vocé quiser novamente efetuar o teste para verificar se estd OK. Clique
em “Scan” e OK. O plotter automaticamente voltard a folha na posicéo inicial e ird
tracar as seis linhas e posicionar a folha para fora para que vocé possa analisar o

grafico novamente.
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3.0 — Alinhamento sensor de corte de contorno

=R
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2° Teste =
y . — Tk~ o
(i& alinhado) - 2 leste
SR S [ = (ja alinhado)
o=
M5 | +10 =:

'1

\
il
L |

+30 420 +10 1° Teste

1° Teste ’ (s/alinhamento)”

(s/alinhamento)

10
uﬁu_ll_

|[1IIiIH||!I_

X - (F
15

Como demonstrado acima, o plotter tracou no segundo teste as linhas em cima do
nimero “0”, tanto na escala Y como na escala X.

Isto quer dizer que o plotter estd alinhado corretamente e a partir de agora vocé |G
poderd efetuar corte de contorno com precisdo.
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4.0 — Corte de Contorno — passo a passo

aeme >0 F B

]

el View Dijects Page anfolf Gril onjodt Seftings -

o orew rn@pl [ - n | rus » @E G0
] *Fruit_001 .vDoc B 5 Usedi 6.1 M, Avas 4,096 M 7.399 in , 1.380 in i oopect mose i B 7Y [FToos

Primeiro importe a imagem que serd impresso e cortado o contorno
para dentro do Dragoncut.
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4.0 — Corte de Contorno
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H e ; B P
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EmE-2U~> ov[r]<¢ [

ks
:: ook onfoff Grou =
= M P-cem-ﬂal ' | SCTEEE -

Com o cursor, selecione a imagem que vocé ird criar a linha de
contorno de corte.
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%mmw | onum.

am..nr! tl i oo | B Qs

*'ii.*m ‘ﬁa"ﬁ“’i**
-_l- ﬁ""""m"“ﬂ\l ER e ey
\uq-uuﬂa e Conbour Cut module... =
.A Opens the contour cuk vandow to apphr conbour :\- L
(outbng) cptions

ARG RUN> O r[r] #

-

‘I Lick o/aft Group

|'€ o regerit »H @l ' K | rHy » @O G0 .
[7 “Frust_001.vDoc | 0 Used: B6.1 Mb. Avai: 4,09 Mb 1173m, 0.206 i :iumlumﬁ-rémwmm'mww&r |:oult| @ @Y T

Com a imagem selecionada clique em “Create Cut Contour”
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I
! Owliines 0.079 in (2 %) Create Contour Cut {Outline)
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Cudline Options

Carner Styls Aound =
Chattine (%) 1.58% =
1 Duttine (Linits) 0.078 =}

S| | [ Meen Holes
-' v | e
| N,

Images & Effacts Options

7 include Images

7] Wnclude Effects

| Use Imape Masks

| o [ ] e ] ||

|7 *Frudt_D0 .vDoe | B o Usec:B7.6Mb. dvad: 409 MB | 1173l , 0.32060m

[ memmmmmmmﬂ'@ 5 rmrmu

Iré aparecer a mensagem acima, clique em “Yes”

Ol(CId. MédU'O 2



4.0 — Corte de Contorno

b'.'-‘_'jl'. PAIMING - [“Frut_ 005 vDoc]
8 = Create Cut-Contaur

i o ) =
oy =y % %
11 IoomToM Ioomism ZoosmOul |

Create Contour Cut {Outling]

i@ Bukd Contours 7 BuRd Bowes

Cudline Sptians 3

Carntr Shs Round
Chutline () 158%

Dutline (Linits)

[ Ko Hotes
v | et |
images & Effects Options

[ include Images
[ mncluce Erfects

[ Use mage Masks

Background Seasilivily:

=]

Aparecerd a tela acima, o software ird |he mostrar uma opcao de linha de
contorno que vocé poderd alterar conforme sua necessidade.
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Create Confour Cut (Oufling]

i@ Buld Contours

Cutline Dptions

Cormer Style

Onatiine (k)

£ eep Hoes
L

Images & Effects Options
[ include Images
[T Include Effects

[ Use Ionarpe Masks

Background Semsitivity:

s LibreCifice Writer

A principal tferramenta desta janela é “Outline (units)” quanto maior o
valor, maior serd a borda que serd criada ao redor da imagem.
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=
= S S 4 O
L ToomTos Ioomim  Toom Oul Wiew Mode
M

- Dutiine: 0.204in (4%)

Create Contour Cut (Outling] |

@ BuRd Contours ) BuAd Bowes
Oudline Opticas

Corner Style

Qutiine (%)
Cutine {Uinits)

[ Keep Holes
L1

Images & Effects Dptions
[¥] include Images

[ incluce Erfects

[ Use Image Masss

Bazkground Seasitivity: ]

i

v

Outra ferramenta é a “ Keep Holes”, quando ativado ela mantém os “buracos”
da vetorizacdo, desativado a vetorizacéo serd apenas o contorno da imagem.
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Create Confour Cut (Oufling]

i@ Buld Contours

Cutline Dptions

Cormer Style

Chatiine (%)
OutiEne (Units)

£ eep Hoes

w

Images & Effects Options
[ include Images
[T Include Effects

[ Use Ionarpe Masks

Background Semsitivity:

: LibeeOffice Writer

Se imagem e a linha de contorno estiverem ok com a sua necessidade, clique em
“Accept”.
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Aparecerd na drea de trabalho, a imagem com a linha de corte de contorno em
tracejado. Esta linha tracejaoda ndo serd impressa, somente serd utilizada pelo
plotter de recorte.
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4.0 — Corte de Contorno

- L'E% W S S @ O E e mw L

Create Cut Contour.... -.|0-nn|:.¢-|+
% :_:uum ‘pgw *—J’_

T; W l'.u E..".’%:..q."::’n":'...,;',-'n.'.'..':..‘%‘......'-.‘!.--:'..;.:.".'|=.-..r'::‘,'i"..i.-'-..'n.h.%;.1 4 Tools

] |
] . b -
-] |

Group

BRE=S R YND> P

e
i
1l

R R [ i rwr - @O 06| .
[} *Frait_oo1.vooc B 0% Used: B6.0 Mb, Avat: 4,09 Mo 1.869 10 , 0,182 0| Acrobat Reader DC potour Cut Wizard to apely a contour cul [ @& @ ¥ (¥ Tods

Ainda com o layout selecionado clique em “Contour Cut Wizard”
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Dutput DPtions | POF Dptions | Mark Dptions | Templates |

Cutting Device Fruft_o01
® Vinyl Cutbers 24in (600m) L_ Spocier... |
2din.
¥ Vinyl Cutter: 30 (Ta2mm) s
¥ Vil Cutter: 43in {1120mm)
¥ Vingl Cutber: 506 (1525mm) -
Printing Device S .
7 Prink Direct This opthan saves the arbwork asa g .
1 Print as POF POF M= Lo b= printed from anolher r g
program or ilP. 1 . =
= I'. 4 ") &
i Save POF | I* 5 E =
— e
Source Options e | ,-.J '-". £ |
[¥#] selected Onjects MarkPosition | 1.0000n 2 = J’:& o
|} Clip to Page | Ful width et the maximum cutling area) |
[7] Thed Cognes 7] ot Hame |
Practice Sheets I 11,488 in
| ARNG Practice Cut [7] Agwanced Dptions
. caibrate AL Training Videa: Reset to Default
) = "\l Bk [View Print only [View Cut anly |
@ > video [ s | [ swepor | [ cance
|} "Fruit_o0.vboc B 0% Used: B7.4 Mb, Avai: 4,09 Mo 1.869 10, 0,182 T @ % ¥ Fres

Selecione aqui a largura do plotter de recorte.
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| Output Options | POF Options | Mark Options | Tempiates |
Cutting Device Fruft_00
¥ Vingl Cutters 24in (600mm) * | spocier.. J
7 Manual F &
1@ Automalic (ARNS) ii.nn‘uhmu-mum q_|
Printing Device | - e |
I Prink Direct This opiion saves the arbwork a5a # i \
% Brint az POF POF = Lo b= prinfed from anclher i i |
program ar RiP. Y e
e | AW | ||
{ o b
= .
Souree Dptians =1 "--; _7 y !
[ Setected Objects MarkPosition  |1.000m |5 | Aud Comtours T NN
|| lip to Pags ] Full width (Gat the maximum cutling area) [} | I
[T Thed Copies 7] Job Hame L
Practice Shewts I 11,498 in
| ARMS Practice Cist ] agvanced Options
W Cabrate Wil Training Videas Reset to Default
e -~ "\ Wiews bt {View Print cely {View Cut only |
@ » Wides [ swp | [ sweror | | conce
|: “Fruit_00%.vDoc B 05 Used: 67.2 Mb, Ava: 4,096 Mo 1.8691n , -0.182m b IS & & * [ Tous

O software ird |he apresentar uma sugestdo de marcas de registro. Como o
plotter Novacut possui sistema de corte de contorno automdético mantenha a

opcdo “Automatic (ARMS)” ativada.
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| Output Options | Print Options | Mark Options | Tempiates

Cutting Device Frult_001
® \inyt Cutter: 24in (§00mm) * [ Spocer... J —
@ Automatic (ARME) ii.wmu-m: -.._|
Printing Device .
@ Prant Direct {g Epson Stytus Photo R310 | - [—} Froperiies
(") Print &% POF
[ =)
: s ..) ./ j &
) Save FOF =
Soair e Opl L —I
[¥] Setected Obpects Mtk Posttion 1_51:(1..' r: Busld Contours
|| Clip to Pag= ] Fill width Gt bl maximum cutling area)
[7] Thed Copies ] ot Hame
Practice Shawts ] '| ==
| ARNS Practice Cut F] agvanced Options iy 8.03%in 7y
%, Caitrate 3 Training videos Reset bo Defaut
’ | ¥iww bath {View Print only | View Cut only |
@ & v | s | [ pan | | cace
|"_' “Fruit_00%.vDoc B 0% Used: 67.3 Mb, Avad: 4,096 Mo 1.869in , 0,182 b B @ @ ¥ Fres

Com a ferramenta “Full width” ativada, as marcas de registro ficaram alinhadas
na largura de recorte. Veja a pré-visualizacGo acima.
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Output Optsans | FOF Dptions | mark Options | Templates|

Cutting Device Fruit_001
¥ Ving Cutter: 24in (600mm) » | Spodec.. | —_—
* m“ | B . |
@ Automatic (ARNS) 1. Default Setting - (Automatic) ‘-| |
Printing Device & &
© Print Dirsct This option saves the artwork as a J j j ,,)' _)'l j
1 Print as POF POF M= Lo b= prinked from anclher
pragram or ;9. -
| P :
@ Save FOF * =
Sowree Dptians __,J j j __; ) j
|| Setected Objects Mark Position 10000 [ Buld Contours.
| Clip to Pag= | Full width b b—
| £5.99 i' 5.99) |
[¥] Thed Copes I7] Job Hame
torzontd |2 [ spacing o4 | rasesin 5 18,988 in
vertieal B Bl scopies 03%4in [ 1a78rm
"\ ¥iew bath [Virw Print only [ View Cut only |
@ £ VHeo [ swp | [ saveror | [ conca
|_ "Frait_00..viDoc | R Lmu:&?.?#b,h-:l:«mam 1.869 10, -0,182 § ¥ - : G B ¥ 7 Toos

Com a opcao “Tiled Copies” ativada é possivel fazer muiltiplas cépias. Veja acima
na pré-visualizacdo, com a ferramenta “Quantity” uma opcdo com 2 cédpias na
horizontal e 3 cdpias na vertical.
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Cutput Options | POF Dptions | mark Optians | Temelates |
Cutting Device
* Vingl Cutter: 24in (600mm) | Smen: ) Smphe a2 m
.-"- @&: Name = Duate modified —
- 1 ARMS Calibration Shest. POF 20572014 2:27 BM
@ Automanic (ARMS) A | RecentPlaces L Fammiby. pf 5/05/2014 614 PM
- = Fruit. pelf 2/05/2014 340 PM
Pranting Device =L oranges.pdf 6/05/2014 1:51 PM
) Print Cirect Deskop
7 Print as POP i)
= .
Libraries @
& Save POF ) =
*. @
Sonirce Dplions 'Eﬂl'lpl.l‘tl."'
[#] Setected Otjects
7] Clip to Pag= F Metwork 1)
File neme; o001 o
Save aa 3
—— -4 twe  |PDF Fies pd) .
—
Practice shewts A1
| ARG Practsce Cut [7] agvanced Options
W Catbrate B8 Training videss | Reset o Default -
== = View bath [ View Print oely \\View Cut anly |
&5 1) ko Skip [Laveror | | conca
—T> T —————— -
[} *Fruit_001.vDoc B 0% Used: 7.3 Mb, Avas: 4,096 Mb 1.8691n , -0.182 n i I & & ¥ s

Cliqgue em “Save PDF” e o programa ird salvar um arquivo com extensdo .PDF
Este arquivo vocé poderd importar ou abrir num programa RIP de impresséo para
ser impresso em uma impressora de grande formato ou de outra tecnologia.
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4.0 — Corte de Contorno

File Edit View Window Help

SRR SE| & &1 d|[0%]-]] - Tmhisign;cummmt;

“3.99
]

Abrindo o arquivo com o programa Adobe Acrobat Reader vocé verd a imagem
como serd impressa.

Cll(ad. MédU'O 2
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4.0 — Corte de Contorno

Dutput Dptions |mnrmimmmhmﬂ|
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Cutting Device
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7 Manual F
@ Automatic (ARMS) ii.“ﬂm-MI q_l

Printing Device | e e o |
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|7 Clip to Pags ] Full width iGet the meximum cutling area) [} | I
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@R @ ¥ Do

B 0% Used: 87.2 Wb, Avad: 4,09 Mo 1.8691n , 0,182 iR

Apos gerado o arquivo de impressdo cliqgue em “Skip”
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Output Options | POF Dptions | Mark Options | Tempiates|

Cuting Device

7 Manual
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) Prink Direct
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i Save POF
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This cption saves the srfwork asa
POF e to be printed from anolher

program or RIP.

Mark Positan Toodin B2
] Full width (et bl maximum cubling srea)

T | ARMS Practice Cut ] agvanceg opssons
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Cligue em “Cut”.
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n
Select the Orientotion that matches the oaded meda

: Algnment Mathod

[tomatic (S v EI

Choose The abgnment meLhod you wish (o usa.
For manissl posflioning, the more marks you
use, generally the more accurate the resut wil
ba.

Select Rotation

@ Rotate O

7 Rotate 50

Select the rotation so that the preview on the
rgnt matches whal you e on the actual
citter.

Ve bath {iew Print oely {view Cut anly |

Aparecerd a tela acima com a pré-visualizacdo. Cliqgue em “Start”.
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X
\Wiew bt {View Print oely fView Cut only | e 2 -
O/{%{? \View both | w1} il + : | fane
2 22,
J’O(, ‘9/3{'6 s = b
St S | 7] Metric Units Bmstart Bach Start [ canca |
1 Frait] V1005

Cologue no plotter o material impresso na mesma posicdo conforme
demonstrado na tela de pré-visualizagdo. A luz do sensor deve ficar na marca de

registro do canto inferior direito, dentro do “I” conforme a imagem acima.
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— General | Settings
¥ vinu | |
Fig
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Size: 3. tme x 165, 3mm
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Apbs colocar o material no plotter conforme a pré-visualizacéo e com o plotter
“on line”, clique em “Scan” e “Yes”.
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TR
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r T
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Sre: 231 1me x 169, 3mm =
Printing Device | Infe Cust Mode (Elade Offset = 0.300)
" Prink Crirech
7 Print a3 POR
@ Save POF

Source Dpliant
[¥] saimcted

| Clip to Pags

[7] Thed Copies

Practice Shewts

Vides
T e —— T > e m—""‘-'
[} "Frit_o01.vDoc B 0% Used: 67.3 Mb, Aval: 4,09 Mo 1,869 1 , 0,182 m L @ & & ¥ [Eos

Neste momento, o plotter ird efetuar a leitura das marcas de registro e ird mostrar
na tela de pré visualizacGo em verde se todos as marcas forma lidas
corretamente. Se a leitura for efetuada corretamente estiver todas ok clique “Yes”.
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Pronto, o plotter ird efetuar o corte de contorno da imagem pré-impressa
conforme estabelecido no programa Dragoncut.
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